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(57) Abstract: The invention relates to a piston (I), which is comprised of an approximately circular cylindrical upper area (5) and 
of a lower area (6) having two hubs (7), which are set back toward the piston cenu-al axis (8) so that, in the upper area (5), recesses 
(12, 12') can be made, which are open toward the lower area (6), in the vicinity of the hubs (7). In order to make relief cuts (13, 13') 
^ in the area between the hubs (7) and the upper area (5), a salt mold part ( 15) is placed on the respective window insert (14). The salt 
mold part (15) serves to produce the recesses (12, 12') as well as the relief cuts (13, 13') when casting the piston (I) and is washed 
out after the piston (1) has been cast. 
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(57) ZusamiTienrassung: Vorgeschlagen wird ein Kolben (I), der aus einem eiwa kxeiszylindrischen oberen Bereich (5) und aus 
einem unteren Bereich (6) mil zwei Naben (7) besieht, die zur Kolbenmittelachse (8) hin zuruckgesetzt sind. sodass in den oberen 
Bereich (5) im Bereich der Naben (7) zum unieren Bereich (6) hin offenen Aussparungen (12, !2') eingearbeitet werden konnen. 
Urn hierbei in den Bereich zwischen den Naben (7) und dem oberen Bereich (5) Hinterschneidungen (13, 13) einzuformen, wird auf 
dem jeweiligen Fenstereinsatz (14) ein Salzformteil (15) angebrachi. mil dem beim GieBen des Kolbens (1) die Aussparungen (12, 
12') einschlieBlich der Hinterschneidungen (13, 13*) erzeugt werden. und das nach dem GieBen des Kolbens (I) ausgewaschen wird. 



